
 

 

 

 

 

القسم العلمي: 

 ) PLC(القابل للبرمجة المتحكم المنطقي  اسم المقرر: 

 المستوى: / المرحلة

الفصل الدراسي: 

/  السنة الدراسية: 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

يوالبحث العلم يوزارة التعليم العال  

  الجامعة التقنية الشمالية 

صلالموكلیة البولیتكنك 

تقنیات صناعة الاطراف والمساند

الثانیة / الاول

الاول

20262027



 

 

 الجامعة التقنية الشمالية

 

 

  

 

1 

 

 

 

  

)PLCالقابل للبرمجة (المتحكم المنطقي   :اسم المقرر

تقنیات صناعة الاطراف والمساند                                   :القسم

 كلیة البولیتكنك الموصل  :الكلية

الثاني  المرحلة / المستوى 

الاول   :الفصل الدراسي

 2 عملي   1 نظري   :عدد الساعات الاسبوعية

 3 عدد الوحدات الدراسية: 

ET0I201   :الرمز       

✔️كلهما  عملي  نظري  نوع المادة 

نعم هل يتوفر نظير للمقرر في الاقسام الاخرى 

                     المتحكم المنطقي المبرمج                        النظير المقرر اسم

التقنیات الكھربائیة                                      القسم

ELTN216/ELTP216                      رمز المقرر النظير

معلومات تدريسي المادة

  فراس سعدالدین احمد      اسم مدرس )مدرسي( المقرر: 

 مدرس  اللقب العلمي: 

 2020 سنة الحصول على اللقب 

 ماجستير الشهادة : 

 2020 سنة الحصول على الشهادة 

 سنة20 عدد سنوات الخبرة ) تدريس( 

 معلومات عامة
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  للمقرر العام الوصف

يستعرض المقرر دراسة الأنواع المختلفة من المتحكمات المنطقية المبرمجة ولغات البرمجة الخاصة بها 

 وبرمجة التطبيقات المستخدمة في التحكم بالعمليات المؤتمتة.

  

 

 

  العامة الاهداف

يقوم و ةالدوائر الكهربائية واجراء عملية المحاكاتدريب الطالب على استخدام الحاسوب في تصميم 

الطالب بالتعرف على المتحكمات المنطقية القابلة للبرمجة بالاضافة الى التدريب على تطبيقات عملية 

 متنوعه.

 

 

 الخاصة الأهداف

 تحليل العمليات المؤتمتة 

 امج المنطقية وبرمجتها على الحاسوب والربط العملىي المرتبط  بها كتابة البر

 مج عمليا للسيطرة على الاخراج ي المبر
 ربط المتحكم المنطق 

 

 الأهداف السلوكية او نواتج التعلم

 المعرفة والفهم -أ

 . معرفة الأنواع المختلفة من المتحكمات المنطقية1أ

 .  القدرة على التعرف على البرامج المرتبطة بالمتحكمات المنطقية المبرمجة2

 واستحصال البيانات. تحليل العمليات 3

 . القدرة على التمييز بين لغات البرمجة3

 توسعة أفق الطالب في مجال تعامله مع الحاسوب.     -2أ

 تهيئة الطالب للاستمرار بالتعلم الذاتي وفتح الافاق لبرمجة عمليات اكثر تعقيداً. -3أ
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   

 المهارات الخاصة بالموضوع -ب 

العمليات المنطقية والتجكم بها باستخدام المتحكم المنطقي المبرمج عبر القدرة على فهم و تحليل – 1

 الحاسوب.

 القدرة على بناء برنامج حاسوبي وتنقيحه من الأخطاء. – 2

 القدرة على قراءة برامج مكتوبة مسبقا باللغات المدروسة وتطويرها لحل مسائل أكثر تعقيدا.– 3   

  

 السابقة المتطلبات

 الرقمية والالكترونيات الكهربائية التقنيات اساسيات في أساسية مفاهيم

 

 

 الأهداف السلوكية او مخرجات التعليم الأساسية 

 آلية التقييم تفصيل الهدف السلوكي او مخرج التعليم ت

1  
ولغات المعرفة النظرية المرتبطة بالمتحكمات المنطقية .

 البرمجة 

  الامتحانات اليومية والفصلية 

 المشاركة في المحاضرة 

  الواجبات البيتية النظرية 

 الامتحانات النهائية 

 اعداد الحلقات النقاشية 

 المهارات المكتسبة  2

  التقييم الأسبوعي لاداء الطالب في المختبر عند اجراء

 التجارب العملية

  الامتحانات الفصلية العملية 

  برمجة التطبيقات وتحليل العملياتالواجبات البيتية في 

 الامتحانات العملية النهائية 
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 )حدد مجموعة متنوعة من أساليب التدريس لتناسب احتياجات الطلاب ومحتوى المقرر(أساليب التدريس 

 مبررات الاختيار الاسلوب او الطريقة
إيصال المعرفة الى الطلبة لغرض تأهيلهم لتحليل وحل  المحاضرة .1

 المشكلات واستخدام تطبيقات البرمجة

 لنعا  ااررة الطال  وععلهم كرب  ههمالإ طريقة الاسئلة .2

تدريب الطلبة على العمل بروح الفريق الواحد لحل الواجبات  طريقة اللجان او المجموعات .3

 المناطة بهم في الجزء العملي

 وضع كهداف محددة للمناقشة والسيطرة على إدارة طريقة المناقشة .4
المناقشة وتوعيهها باتجاه يخدم كهداف النقا  العلمي 

 الهادف
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 من المحتوى العلمي الفصل الاول

  الوقت عنوان الفصل

 العنوان الفرعي العملي النظري التوزيع الزمني
طريقة 

 التدريس
 طرق القياس التقنيات

 2 1 الأسبوع الأول

مقدمة عن المتحكمات 
 المنطقية

 
 محاضرة

عرض تقديمي، 

شرح، أسئلة 

 وأجوبة, مناقشة

 المناقشة

   الثانيالأسبوع 

المعرفة 

 النظرية

ح تفصيلي عن  شر
الدوال الاساسية 
وكيفية استخدامها 

مجة ي البر
 
 ف

 

 محاضرة

عرض تقديمي، 

شرح، أسئلة 

 وأجوبة, مناقشة

الوجبات 

 البيتية

 الثالثالأسبوع 

 
  

ح تفصيلي عن  شر
مجة  لغات البر
 .وتطبيقها عمليا

 

 محاضرة

عرض تقديمي، 

شرح، أسئلة 

 وأجوبة, مناقشة

الاختبار 

 البعدي

   الاسبوع الرابع

شرح تفصيلي عن 
التحويل بين لغات 
البرمجة الخاصة 
 بالمتحكم المنطقي.

 

 محاضرة

عرض تقديمي، 

شرح، أسئلة 

 وأجوبة, مناقشة

الواجبات 

 البيتية

   الاسبوع الخامس

المهارات 

العملية 

 والبرمجة

تشغيل محرك حثي 
ثلاثي الأطوار من 

نقاط مختلفة 

 PLCباستخدام 

 وتنفيذها عمليا.

 

 اللجان

عرض تقديمي 

، شرح ، 

برمجة ، ربط 

 عملي ، مناقشة

أداء  تقييم

الطالب في 

 المختبر

   الاسبوع السادس

تشغيل محرك حثي 
ثلاثي الطور 

باستخدام المؤقتات 
الزمنية باستخدام 

PLC  وتنفيذها

 عمليا.

 

 اللجان

عرض تقديمي 

، شرح ، 

برمجة ، ربط 

 عملي ، مناقشة

تقييم أداء 

الطالب في 

المختبر ، 

الواجبات 

 البيتية

 

   الاسبوع السابع

تشغيل محرك حثي 
ثلاثي الطور 

باستخدام المؤقتات 
الزمنية باستخدام 

PLC  وتنفيذها

 عمليا.

 

 اللجان

عرض تقديمي 

، شرح ، 

برمجة ، ربط 

 عملي ، مناقشة

تقييم أداء 

الطالب في 

 المختبر

 

   الاسبوع الثامن

  تشغيل
المحركات 

الحثية ثلاثية 
الاطوار 
باتجاهين 

)عكس اتجاه( 

 اللجان

 المناقشة

عرض تقديمي 

، شرح ، 

برمجة ، ربط 

 عملي ، مناقشة

تقييم أداء 

الطالب في 

المختبر ، 

الواجبات 

 البيتية
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باستخدام 
المؤقتات 
الزمنية 

وباستخدام 

PLC  وتنفيذها

 عمليا.
 

 

 

   الاسبوع التاسع

تشغيل محرك حثي 
ثلاثي الطور بطريقة 

STAR-DELTA 

 PLCباستخدام 

 وتنفيذها عمليا.

 

 اللجان

عرض تقديمي 

، شرح ، 

برمجة ، ربط 

 عملي ، مناقشة

تقييم أداء 

الطالب في 

 المختبر

 

   الاسبوع العاشر
 حلقة نقاشية

 
 مناقشة اللجان

أداء تقييم 

 الطالب

 

   الاسبوع الحادي عشر

تطبيقات عملية عن 
كيفية التحكم بملئ 

خزان الماء 

 PLCباستخدام 

 وتنفيذها عمليا.

 اللجان

عرض تقديمي 

، شرح ، 

برمجة ، ربط 

 عملي ، مناقشة

تقييم أداء 

الطالب في 

 المختبر

 

   الاسبوع الثاني عشر

بيقات عملية عن تط
كيفية التحكم بكراج 
للسيارات واعداد 

السيارات باستخدام 

PLC  وتنفيذها

 عمليا.

 

 اللجان

عرض تقديمي 

، شرح ، 

برمجة ، ربط 

 ، مناقشةعملي 

تقييم أداء 

الطالب في 

المختبر ، 

الواجبات 

 البيتية

 

   الاسبوع الثالث عشر

تتطبيقات عملية عن 
كيفية تشغيل 

الاشارة الضوئية 

 PLCباستخدام 

 وتنفيذها عمليا.
 

 

 اللجان

عرض تقديمي 

، شرح ، 

برمجة ، ربط 

 عملي ، مناقشة

تقييم أداء 

الطالب في 

 المختبر

 

   عشرالاسبوع الرابع 

تطبيقات عملية عن 
كيفية تشغيل 

المصعد باستخدام 

PLC  وتنفيذها

 عمليا.

 اللجان

عرض تقديمي 

، شرح ، 

برمجة ، ربط 

 عملي ، مناقشة

تقييم أداء 

الطالب في 

المختبر ، 

الواجبات 

 البيتية

 

   الاسبوع الخامس عشر
امتحان فصلي قبل 

 يالامتحان النهائ
  المناقشة

الأسئلة 

النظرية 

 والعملية
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 خارطة القياس المعتمدة 

المحتوى 

 التعليمي
 عناوين الفصول

الأهمية 

 النسبية

 الأهداف السلوكية 

 عدد الفقرات
          

 المعرفة  
 التقييم التحليل التطبيق الفهم

      النسبة

         الفصل الاول

         الفصل الثاني

         الفصل الثالث

         الفصل الرابع 

         الفصل الخامس 

         الفصل السادس

         المجموع
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 المحتويات  

ة:   1 رقم المحاض 

ة:   مقدمة عن المتحكمات المنطقية عنوان المحاض 

ـــم المدرس:   مصطقى قيس قاسم اســ

 طلبة المرحلة الثانية الفئة المستهدفة : 

ة :  يتعرف الطال  على الأنواع المختلفة من المتحكمات المنطقية ومكوناتها  الهدف العام من المحاض 
 الداخلية

ي  -1 الأهداف السلوكية او مخرجات التعلم: 
كي  الداخلىي للمتحكم المنطق   على معرهة الب 

ً
 ان يكون الطال  قادرا

  

اتيجيات التيسبر المستخدمة   الصور التوضيحية اسبر

ات وعيوب المتحكمات المنطقية المهارات المكتسبة  ى  ممب 
 المعرهة بالانواع المختلفة من متحسسات الادخال والإخراج

 المناقشة المعتمدة طرق القياس
  

 

 الاسئلة القبلية  - 4

 ما هي المتحكمات المنطقية المبرمجة

 المحتوى العلمي  -5
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 محتويات الفصل  

 البعدية الأسئلة -6

 ما هي محاسن ومساوئ المتحكم المنطقي المبرمج

 كيف يمكن برمجة المتحكم المنطقي المبرمج

 ماهي المتحسسات التي يمكن استخدامها مع المتحكمات المنطقية المبرمجة

 ر الاساسية : المصاد 

 https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf 

 Himanshu Kumar - Advanced Industrial Automation_ PLC programming in simplest way with 110 solved 

examples (2020) 

 

  :حة ذات صلة  روابط مقبر

 

 https://docs.google.com/file/d/0B4dfBaZYZHx4NnNSREFja01tZ3M/edit?resourcekey=0-

ijIyEyqJzQvtE4LycDp2vg 

 https://youtu.be/QBTLokGA1j0?feature=shared 

 https://youtu.be/QyVIjnBHzRo?feature=shared 

https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf
https://docs.google.com/file/d/0B4dfBaZYZHx4NnNSREFja01tZ3M/edit?resourcekey=0-ijIyEyqJzQvtE4LycDp2vg
https://docs.google.com/file/d/0B4dfBaZYZHx4NnNSREFja01tZ3M/edit?resourcekey=0-ijIyEyqJzQvtE4LycDp2vg
https://youtu.be/QBTLokGA1j0?feature=shared
https://youtu.be/QyVIjnBHzRo?feature=shared
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 المحتويات  

ة:   2 رقم المحاض 

ة:  مجة عنوان المحاض  ي البر
 
ح تفصيلي عن الدوال الاساسية وكيفية استخدامها ف  شر

ـــم المدرس:   مصطقى قيس قاسم اســ

 طلبة المرحلة الثانية الفئة المستهدفة : 

ة :  ي  الهدف العام من المحاض 
ى
يتعرف الطال  على الأنواع المختلفة من الدوال الأساسية لاستخدامها ف

مجة  البر

ي  -2 مخرجات التعلم: الأهداف السلوكية او 
ى
 على معرهة الدوال الأساسية المستخدمة ف

ً
ان يكون الطال  قادرا

 برمجة المتحكمات المنطقية 

اتيجيات التيسبر المستخدمة   الصور التوضيحية اسبر

مجة المهارات المكتسبة  ي لتعلم البر  الدوال الأساسية كجزء تحضب 

 الواعبات البيتية المعتمدة طرق القياس
  

 

 الاسئلة القبلية  - 4

 ما هي الدوال الأساسية في الالكترونيات الرقمية

 المحتوى العلمي  -5
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 محتويات الفصل  

 البعدية الأسئلة -6

 ORما هو جدول الحقيقة لبوابة 

 ما هي أنواع المؤقتات المستخدمة في المتحكم المنطقي

 ر الاساسية : المصاد 

 https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf 

 Himanshu Kumar - Advanced Industrial Automation_ PLC programming in simplest way with 110 solved 

examples (2020) 

 

  :حة ذات صلة  روابط مقبر

 

 https://docs.google.com/file/d/0B4dfBaZYZHx4NnNSREFja01tZ3M/edit?resourcekey=0-

ijIyEyqJzQvtE4LycDp2vg 

 

 https://www.youtube.com/watch?v=VLm7tUpzDXQ 

 

https://www.youtube.com/watch?v=4zKuAl7KYFI 

https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf
https://docs.google.com/file/d/0B4dfBaZYZHx4NnNSREFja01tZ3M/edit?resourcekey=0-ijIyEyqJzQvtE4LycDp2vg
https://docs.google.com/file/d/0B4dfBaZYZHx4NnNSREFja01tZ3M/edit?resourcekey=0-ijIyEyqJzQvtE4LycDp2vg
https://www.youtube.com/watch?v=VLm7tUpzDXQ
https://www.youtube.com/watch?v=4zKuAl7KYFI
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 المحتويات  

ة:   3 رقم المحاض 

ة:  مجة وتطبيقها  عنوان المحاض  ح تفصيلي عن لغات البر  .عمليا شر

ـــم المدرس:   مصطقى قيس قاسم اســ

 طلبة المرحلة الثانية الفئة المستهدفة : 

ة :  ي  الهدف العام من المحاض 
ى
مجة المستخدمة ف يتعرف الطال  على الأنواع المختلفة من لغات البر

 المتحكمات المنطقية كاهة

مجيةالمعرهة باللغات  -3 الأهداف السلوكية او مخرجات التعلم:   البر
مجية واحدة عن الاخرى -4 ات اللغات البر ى  ممب 

اتيجيات التيسبر المستخدمة   الصور التوضيحية اسبر

مجة المهارات المكتسبة   تعلم لغات برمجة المتحكمات المنطقية ومبادئ البر

 الاختبار البعدي المعتمدة طرق القياس
  

 

 الاسئلة القبلية  - 4

 اتمتتها برايكما هي التطبيقات التي يمكن 

 المحتوى العلمي  -5
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 محتويات الفصل  

 البعدية الأسئلة -6

 في حساب عدد السيارات داخل مرآب السيارات Countersكيف يمكن استخدام 

 ما هي أنواع المؤقتات المستخدمة في المتحكم المنطقي

 ر الاساسية : المصاد 

 https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf 

 Himanshu Kumar - Advanced Industrial Automation_ PLC programming in simplest way with 110 solved 

examples (2020) 

 

  :حة ذات صلة  روابط مقبر

 
 

https://www.youtube.com/watch?v=Dls21mLnHcE 

https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf
https://www.youtube.com/watch?v=Dls21mLnHcE
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 المحتويات

 4  :ضة رقم المحا

شرح تفصيلي عن التحويل بين لغات البرمجة الخاصة بالمتحكم  :ضة عنوان المحا
المنطقي.

ـــم المدرس فراس سعدالدین احمد  :اســ
 طلبة المرحلة الثانية  :الفئة المستهدفة 

ال  :ضة  الهدف العام من المحا بمجة المستخدمةريتعرف الطال  على الأنواع المختلفة من لغات
ى
في

المتحكمات المنطقية كاهة

ال -5  :الأهداف السلوكية او مخرجات التعلم بمجيةرالمعرهة باللغات
الى مم -6 بمجية واحدة عن الاخرىربات اللغات

الصور التوضيحية ب المستخدمة رباتيجيات التيسراس

ال المهارات المكتسبة   بمجةرتعلم لغات برمجة المتحكمات المنطقية ومبادئ

الواعبات البيتية  طرق القياس المعتمدة

 

 الاسئلة القبلية  - 4

 هل يمكن التحويل بين اللغات البرمجية

 LADكيف يمكن تحويل مفتاح مغلق الى لغة برمجة 

 المحتوى العلمي  -5
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 محتويات الفصل  

 البعدية الأسئلة -6

 LADارسم دائرة التحكم الصناعية الخاصة بتشغيل واطفاء محرك عن طريق ازرار التبديل وحولها الى لغة البرمجة 

 ما هي أنواع المؤقتات المستخدمة في المتحكم المنطقي

 ر الاساسية : المصاد 

 https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf 

 Himanshu Kumar - Advanced Industrial Automation_ PLC programming in simplest way with 110 solved 

examples (2020) 

 

 

  :حة ذات صلة  روابط مقبر

 
 

https://www.youtube.com/watch?v=Dls21mLnHcE 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf
https://www.youtube.com/watch?v=Dls21mLnHcE
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 المحتويات

 5  :ضة رقم المحا

 PLC تشغيل محرك حثي ثلاثي الأطوار من نقاط مختلفة باستخدام  :ضة عنوان المحا

وتنفيذها عمليا.
ـــم المدرس فراس سعدالدین احمد  :اســ

 طلبة المرحلة الثانية  :الفئة المستهدفة 

 كيفية تشغيل محرك من نقاط متباعدة  :ضة  الهدف العام من المحا

  Logo!Soft comfort ىالتعرف على بيئة العمل -7  :الأهداف السلوكية او مخرجات التعلم
ف برنامجي

 بمجة عمليارال -8
ع -9  ب ربط دائرة القدرة والسيطرةرتغذية المتحسسات والمحرك

التحكم بالمحركات الحثية من نقاط متباعدة -11

 لوحات عملية ب المستخدمة رباتيجيات التيسراس

بمجةرال المهارات المكتسبة 
ربط دائرة القدرة والسيطرة

تقييم كداء الطال   طرق القياس المعتمدة
ى
برف المختي

 

 الاسئلة القبلية  - 4

 كيف يمكن التحكم صناعيا بمحرك حثي من نقطتين متباعدتين

 المحتوى العلمي  -11
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 محتويات الفصل  

 البعدية الأسئلة -6

 للتحكم بالمحرك من نقاط متباعدة FBDكيف يمكن برمجة المتحكم المنطقي بلغة 

 ما هي أنواع المؤقتات المستخدمة في المتحكم المنطقي

 ر الاساسية : المصاد 

 https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf 

 Himanshu Kumar - Advanced Industrial Automation_ PLC programming in simplest way with 110 solved 

examples (2020) 

 

 

  :حة ذات صلة  روابط مقبر

 
 

https://youtu.be/LiEJaudadCY?feature=shared 

 
 

 

 

  

https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf
https://youtu.be/LiEJaudadCY?feature=shared
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 المحتويات

 6  :ضة رقم المحا

تشغيل محرك حثي ثلاثي الطور باستخدام المؤقتات الزمنية  :ضة عنوان المحا

 وتنفيذها عمليا.PLCباستخدام 

ـــم المدرس فراس سعدالدین احمد  :اســ
 طلبة المرحلة الثانية  :الفئة المستهدفة 

 كيفية تشغيل باستخدام المؤقتات الزمنية  :ضة  الهدف العام من المحا

  Logo!Soft comfort العمل -12  :الأهداف السلوكية او مخرجات التعلم
ى
ف بيئة برنامجي

ال13  بمجة عمليار-
ع -14  ب ربط دائرة القدرة والسيطرةرتغذية المتحسسات والمحرك
التحكم بالمحركات الحثية باستخدام المؤقتات الزمنية -15

 لوحات عملية ب المستخدمة رباتيجيات التيسراس

بمجةرال المهارات المكتسبة 
ربط دائرة القدرة والسيطرة

تقييم كداء الطال   طرق القياس المعتمدة
ى
برف المختي

 

 الاسئلة القبلية  - 4

 كيف يمكن التحكم صناعيا بمحرك حثي من نقطتين متباعدتين

 المحتوى العلمي  -16



 

 

26 



 

 

27 



 

 

28 

 



 

 

29 

 محتويات الفصل  

 البعدية الأسئلة -6

 للتحكم بالمحرك باستخدام المؤقتات الزمنية FBDكيف يمكن برمجة المتحكم المنطقي بلغة 

 ما هي أنواع المؤقتات المستخدمة في المتحكم المنطقي

 ر الاساسية : المصاد 

 https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf 

 Himanshu Kumar - Advanced Industrial Automation_ PLC programming in simplest way with 110 solved 

examples (2020) 

 

 

  :حة ذات صلة  روابط مقبر

 
 

https://www.youtube.com/watch?v=3GpztNx0-sc 

 
 

  

https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf
https://www.youtube.com/watch?v=3GpztNx0-sc
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 المحتويات

 7  :ضة رقم المحا

تشغيل محرك حثي ثلاثي الطور باستخدام المؤقتات الزمنية  :ضة عنوان المحا

 وتنفيذها عمليا.PLCباستخدام 

ـــم المدرس فراس سعدالدین احمد  :اســ
 طلبة المرحلة الثانية  :الفئة المستهدفة 

 كيفية تشغيل محرك باستخدام المؤقتات الزمنية  :ضة  الهدف العام من المحا

  Logo!Soft comfort العمل -17  :الأهداف السلوكية او مخرجات التعلم
ى
ف بيئة برنامجي

ال18  بمجة عمليار-
ع -19  ب ربط دائرة القدرة والسيطرةرتغذية المتحسسات والمحرك
التحكم بالمحركات الحثية باستخدام المؤقتات الزمنية -21

 لوحات عملية ب المستخدمة رباتيجيات التيسراس

بمجةرال المهارات المكتسبة 
ربط دائرة القدرة والسيطرة

ىتقييم كداء الطال   طرق القياس المعتمدة
برف المختي

 

 الاسئلة القبلية  - 4

 كيف يمكن التحكم صناعيا بمحرك حثي من نقطتين متباعدتين

 المحتوى العلمي  -21
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 محتويات الفصل  

 البعدية الأسئلة -6

 للتحكم بالمحرك باستخدام المؤقتات الزمنية FBDكيف يمكن برمجة المتحكم المنطقي بلغة 

 ما هي أنواع المؤقتات المستخدمة في المتحكم المنطقي

 ر الاساسية : المصاد 

 https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf 

 Himanshu Kumar - Advanced Industrial Automation_ PLC programming in simplest way with 110 solved 

examples (2020) 

 

 

  :حة ذات صلة  روابط مقبر

 
 

https://www.youtube.com/watch?v=3GpztNx0-sc 

 
 

 

  

https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf
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 المحتويات

 8  :ضة رقم المحا

تشغيل المحركات الحثية ثلاثية الاطوار باتجاهين )عكس اتجاه(  :ضة عنوان المحا

 وتنفيذها عمليا.PLCباستخدام المؤقتات الزمنية وباستخدام 

ـــم المدرس فراس سعدالدین احمد  :اســ
 طلبة المرحلة الثانية  :الفئة المستهدفة 

 كيفية تشغيل محرك ح  :ضة  الهدف العام من المحا
 ث ثلاي

ي وعكس اتجاهى ي مختلفى ث الطور باتجاهي
الدوران

  Logo!Soft comfort العمل -22  :الأهداف السلوكية او مخرجات التعلم
ى
ف بيئة برنامجي

ال23  بمجة عمليار-
ع -24  ب ربط دائرة القدرة والسيطرةرتغذية المتحسسات والمحرك
يى ي مختلفى التحكم بالمحركات الحثية باتجاه -25

 لوحات عملية ب المستخدمة رباتيجيات التيسراس

بمجةرال المهارات المكتسبة 
ربط دائرة القدرة والسيطرة

تقييم كداء الطال   طرق القياس المعتمدة
ى
برف المختي

 

 الاسئلة القبلية  - 4

 كيف يمكن عكس اتجاه دوران المحرك الحثي

 المحتوى العلمي  -26
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 محتويات الفصل  

 البعدية الأسئلة -6

 لعكس دوران المحرك الحثي ثلاثي الطور FBDكيف يمكن برمجة المتحكم المنطقي بلغة 

 ما هي أنواع المؤقتات المستخدمة في المتحكم المنطقي

 ر الاساسية : المصاد 

 https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf 

 Himanshu Kumar - Advanced Industrial Automation_ PLC programming in simplest way with 110 solved 

examples (2020) 

 

 

  :حة ذات صلة  روابط مقبر

 
 

https://youtu.be/Dy2eQjkjCi4?feature=shared 

 
 

 

  

https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf
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 المحتويات

 9  :ضة رقم المحا

 باستخدامSTAR-DELTAتشغيل محرك حثي ثلاثي الطور بطريقة   :ضة عنوان المحا

PLC.وتنفيذها عمليا 

ـــم المدرس فراس سعدالدین احمد  :اســ
 طلبة المرحلة الثانية  :الفئة المستهدفة 

 كيفية بدء تشغيل محرك ح  :ضة  الهدف العام من المحا
 ث ثلاي

 ث الطور بطريقة ستار-دلتاي

  Logo!Soft comfort ىالعمل -27  :الأهداف السلوكية او مخرجات التعلم
ف بيئة برنامجي

ال28  بمجة عمليار-
ع -29  ب ربط دائرة القدرة والسيطرةرتغذية المتحسسات والمحرك
 بدء تشغيل محرك ح -31

 ث ثلاي
ث الطور باستخدام طريقة ستار-دلتاي

 لوحات عملية ب المستخدمة رباتيجيات التيسراس

بمجةرال المهارات المكتسبة 
ربط دائرة القدرة والسيطرة

تقييم كداء الطال   طرق القياس المعتمدة
ى
برف المختي

 

 الاسئلة القبلية  - 4

 حصان ثلاثي الطور  10ما هي كمية التيار المسحوبة من محرك حثي ثلاثي الطور قدرته 

 ما هي كمية التيار المسحوبة لنفس المحرك اثناء البدء

 باستخدام طريقة ستار دلتاما هي فائدة بدء المحرك 

 المحتوى العلمي  -31
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 محتويات الفصل  

 البعدية الأسئلة -6

 لبدء محرك حثي ثلاثي الطور FBDكيف يمكن برمجة المتحكم المنطقي بلغة 

 ما هي أنواع المؤقتات المستخدمة في المتحكم المنطقي

 ر الاساسية : المصاد 

 https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf 

 Himanshu Kumar - Advanced Industrial Automation_ PLC programming in simplest way with 110 solved 

examples (2020) 

 

 

  :حة ذات صلة  روابط مقبر

 
 

https://youtu.be/KT0p1-QNySE?feature=shared 
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 المحتويات

 10  :ضة رقم المحا

 حلقة نقاشية  :ضة عنوان المحا
ـــم المدرس  فراس سعدالدین احمد  :اســ

 طلبة المرحلة الثانية  :الفئة المستهدفة 

 القاء الطال  لفكرة مختصرة لتطبيق من تطبيقات المتحكم المنط  :ضة  الهدف العام من المحا
قي

بمجرالم

تث -32  :الأهداف السلوكية او مخرجات التعلم ب اهتمامه بحث الطال  عن هكرة
 م بهاياعداد عرض تقدي -33
م على الطلبةيالقاء العرض التقدي -34

 ب المستخدمةرباتيجيات التيسراس

 البحث، اعداد التقارير، الالقاء المهارات المكتسبة 

تقييم كداء الطال   طرق القياس المعتمدة

 المحتويات

 11  :ضة رقم المحا

 PLC تطبيقات عملية عن كيفية التحكم بملئ خزان الماء باستخدام  :ضة عنوان المحا

وتنفيذها عمليا.
ـــم المدرس فراس سعدالدین احمد  :اســ

 طلبة المرحلة الثانية  :الفئة المستهدفة 

 تطبيق عملية التحكم بملىئ الخزان بصورة تلقائية :ضة  الهدف العام من المحا

ي بيئة برنامج  -35 الأهداف السلوكية او مخرجات التعلم: 
  Logo!Soft comfortالعمل فى

مجة عمليا -36  البر
 تغذية المتحسسات والمحرك عبر ربط دائرة السيطرة -37
 التحكم بملىئ الخزان باستخدام المتحسسات -38

اتيجيات التيسبر المستخدمة   لوحات عملية اسبر

مجة المهارات المكتسبة   البر
 ربط دائرة السيطرة

ي المختبر  المعتمدة طرق القياس
 تقييم كداء الطال  فى

  

 

 الاسئلة القبلية  - 4

 ماهي المتحسسات المطلوبة للسيطرة على ملئ خزان باستخدام المتحكمات المنطقية المبرمجة

 المحتوى العلمي  -33
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 محتويات الفصل  

 البعدية الأسئلة -6

 لتنفيذ ملئ الخزان تلقائيا FBDكيف يمكن برمجة المتحكم المنطقي بلغة 

 ما هي أنواع المؤقتات المستخدمة في المتحكم المنطقي

 ر الاساسية : المصاد 

 https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf 

 Himanshu Kumar - Advanced Industrial Automation_ PLC programming in simplest way with 110 solved 

examples (2020) 
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 المحتويات

 12  :ضة رقم المحا

تطبيقات عملية عن كيفية التحكم بكراج للسيارات واعداد السيارات  :ضة عنوان المحا

 وتنفيذها عمليا.PLCباستخدام 

ـــم المدرس فراس سعدالدین احمد  :اســ
 طلبة المرحلة الثانية  :الفئة المستهدفة 

 تطبيق عملية التحكم بملىئ الخزان بصورة تلقائية :ضة  الهدف العام من المحا

ي بيئة برنامج  -41 مخرجات التعلم: الأهداف السلوكية او 
ى
  Logo!Soft comfortالعمل ف

مجة عمليا -41  البر
 تغذية المتحسسات والمحرك عبر ربط دائرة السيطرة -42
التحكم بفتح وغلق باب مرآب السيارات تلقائيا وحساب عدد  -43

 السيارات داخل المرآب

اتيجيات التيسبر المستخدمة   لوحات عملية اسبر

مجة المهارات المكتسبة   البر
 ربط دائرة السيطرة

ي المختبر  المعتمدة طرق القياس
ى
 تقييم كداء الطال  ف

  

 

 الاسئلة القبلية  - 4

 ماهي المتحسسات المطلوبة للسيطرة على ملئ خزان باستخدام المتحكمات المنطقية المبرمجة

 المحتوى العلمي  -44



 

 

50 

 



 

 

51 

 



 

 

52 

 



 

 

53 

 محتويات الفصل  

 البعدية الأسئلة -6

 أبواب دخول وخروج إضافية والتحكم بها سويةكيف يمكن إضافة 

 ما هي أنواع المؤقتات المستخدمة في المتحكم المنطقي

 ر الاساسية : المصاد 

 https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf 

 Himanshu Kumar - Advanced Industrial Automation_ PLC programming in simplest way with 110 solved 

examples (2020) 

 
 

 
 

 

  

https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf


 

 

54 

 

  

 المحتويات

 13  :ضة رقم المحا

 PLC تتطبيقات عملية عن كيفية تشغيل الاشارة الضوئية باستخدام  :ضة عنوان المحا

وتنفيذها عمليا.

ـــم المدرس فراس سعدالدین احمد   :اســ

 طلبة المرحلة الثانية  :الفئة المستهدفة 

ىارة الضوئيةش للتحكم بالا :ضة  الهدف العام من المحا
ف المي  ختبر تطبيق عملىي

ي بيئة برنامج  -45 الأهداف السلوكية او مخرجات التعلم: 
ى
  Logo!Soft comfortالعمل ف

مجة عمليا -46  البر

 تغذية المتحسسات والمحرك عبر ربط دائرة السيطرة -47

عبر الاضاهة المخصصة للاشارة التحكم بالاشارة الضوئية عمليا  -48

ي المختبر 
ى
 الضوئية ف

اتيجيات التيسبر المستخدمة   لوحات عملية اسبر

مجة المهارات المكتسبة   البر

 ربط دائرة السيطرة

ي المختبر  المعتمدة طرق القياس
 تقييم كداء الطال  فى

  

 

 الاسئلة القبلية  - 4

 العملكيف تعمل الاشارة الضوئية وما هي اسبقيات 

 المحتوى العلمي  -43

INTRODUCTION 

Traffic lights, also known as traffic lamps, traffic signals, stoplight, stop-and-golights semaphore or robots, are signaling 

devices positioned at pedestriancrossings, road intersections, and other locations to control competing flows oftraffic. 

Traffic lights have installed in most cities around the world to control theflow of traffic. It assigns the right of way to road 

users by the use of lights in standardcolors (Red - Yellow - Green), using a universal color code (and a precisesequence, for 

color blind). Traffic lights are used at busy intersections to moreevenly apportion delay to the various users. The increasing 

amount of traffic in thecities has a large impact on the congestion and the time it takes to reach a certaindestination. A 

Traffic light controller plays a very important role to control thevehicles on the busy roads. Nowadays there are occurring 

many accidents becauseof the lack of properly maintained traffic signals. Besides, it creates a hugetraffic jam. the flow of 

vehicles in most of the crossways is not properlymaintained. As a result, it is badly affected by the traffic jam. This traffic 

lightcontroller can be used to solve the traffic problem. To solve these congestion problems, we have to build new facilities 

and infrastructure. The onlydisadvantage of making new roads on facilities is that it makes the surroundingsmore congested. 

So, for that reason we need to change the system rather thanmaking new infrastructure twice. The Main goals of this paper 

are improvingsafety, minimizing travel time and increasing the capacity of Infrastructures. Suchimprovements are beneficial 

to health, economy and the environment. 

COMPONENTS AND SOFTWARE USED 

•COMPONENTS 
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Push button 

Timer 

Relay 

•SOFTWARE 

LOGO! Soft 

  

TRAFFIC-SIGNAL PHASE SEQUENCES 

Traffic light controller must handle a four-phase signal intersection. If weconsider only straight way direction when street is 

on then traffic isfollowed by North to South or South to North alternatively. During this EW streettraffic is stopped by Red 

signal. After completion of NS street now EW streettraffic is followed by East to West or West to East alternatively. 

If weconsidered another possibility to follow traffic in another direction rather thanstraightway direction, we can see 

from fig.1 that during street on vehicles can goto left or right direction according to North-South direction parallel 

to maindirection because EW street is OFF during this. Similarly, we can say about EWstreet. 

Working principle 

•RUNG 1:-Latching rung to operate the system throughMaster start and stop push button. 

•RUNG 2:-Starting the timer to turn on output EastGreen, North-South-West are in red. Parallel circuitsare added to turn 

ON/OFF the output in up nextsequence. 

•RUNG 3:-Turning on North Yellow and East Yellow.Parallel circuits are added to turn ON/OFF the outputin up next 

sequence. 

•RUNG 4:-Turn on East Red and North green. 

•RUNG 5-6-7-8:-The same procedures followed to turnon further outputs. 

•RUNG 9:- Timer 008 is used to restart the cycle frombeginning. The program runs continuously until STOPpush button is 

pressed 
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PROCEDURE 

  

O Make a Ladder Logic of working of Traffic Light. 

O Save the program on LOGO Soft. 

O Simulate the program and check for errors.Run the program using run option. Program is complete. 

Result 

•The input NO circuit I 

1is turned on which in turn turns on the on-delay timer to start its timing. The given times for the lights to turnon or off. 

Conclusion 

 This 4 way traffic light control using PLC is for example and it mayvary from real time.  

 We try to know and understand the working of timers andinterlocking by this example 

 

 محتويات الفصل  

 البعدية الأسئلة -6

 كيف يمكن التحكم  بوقت الانتظار لضمان تسرب اكبر عدد من السيارات 

 ر الاساسية : المصاد 

 https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf 

 Himanshu Kumar - Advanced Industrial Automation_ PLC programming in simplest way with 110 solved 

examples (2020) 

 
 

 
 

 

  

https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf
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 المحتويات

 14  :ضة رقم المحا

 وتنفيذهاPLCتطبيقات عملية عن كيفية تشغيل المصعد باستخدام   :ضة عنوان المحا

عمليا.
ـــم المدرس فراس سعدالدین احمد  :اســ

 طلبة المرحلة الثانية  :الفئة المستهدفة 

ئ للتحكم بالمصعد الكهربا :ضة  الهدف العام من المحا
ثي  تطبيق عملىي

ي بيئة برنامج  -51 مخرجات التعلم: الأهداف السلوكية او 
ى
  Logo!Soft comfortالعمل ف

مجة عمليا -51  البر
 تغذية المتحسسات والمحرك عبر ربط دائرة السيطرة -52
يخالتحكم بالاشارة الضوئية عمليا عبر المصعد المصغر الم -53  تبر

اتيجيات التيسبر المستخدمة   لوحات عملية اسبر

مجة المهارات المكتسبة   البر
 والقدرة  السيطرةربط دائرة 

ي المختبر  المعتمدة طرق القياس
ى
 تقييم كداء الطال  ف

  

 

 الاسئلة القبلية  - 4

 كيف يعمل المصعد الكهربائي

 ما هي المتحسسات المطلوبة لعمل المصعد

 المحتوى العلمي  -54

PLC program to execute an elevator system in a two-floor apartment using Allen Bradley PLC ladder 

logic programming. 
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In the picture given, there are totally two floors. 

 There are two user panels. One is inside the lift and the other is outside the lift. 

 Limit switches are used to locate and stop the lift on each floor. 

 Priority is given to the first input. 

Write the PLC ladder logic for the above-example. 

In the picture given, there are totally two floors. 

 There are two user panels. One is inside the lift and the other is outside the lift. 

 Limit switches are used to locate and stop the lift on each floor. 

 Priority is given to the first input. 

Inputs and Outputs 

https://learn.automationcommunity.com/gate-logic-using-plc-program/
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Elevator PLC Program 
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PLC Program Description 

RUNG 000 

Latching rung to operate the system through Master Start and Stop PB. 
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RUNG 001 

Starting the Operation using start latch, Ground floor PB is pushed to turn on the latch coil to store the 

output of status when the ground limit switch is off. 

RUNG 0002 

First floor PB is pushed to turn on the latch coil to store the output of status when the First limit switch is 

off. 

Rung 0003 

Second floor PB is pushed to turn on latch coil to store the output of status when Second limit switch is off. 

Rung 0004-0005-0006 

In some cases, if someone pressed ground floor PB/First floor PB, the program will check where the lift is if 

it is in the second floor or the first floor, Down Motor will turn ON to get the lift to the respective floor. 

For interlocking, normally closed switch of ground limit switch and first-floor switch is used in Rung 0006 

Rung 0007-0008-0009 

In some cases, if someone pressed the second floor PB/First floor PB, the program will check where the lift 

is if it is on the ground floor or the first floor, UP Motor will turn ON to get the lift to the respective floor. 

For interlocking, normally closed switch of second-floor limit switch and first-floor switch is used in Rung 

0009. 

RUNG 0010-0011 

To open the lift door when it reaching the floor, Binary bits are used to store the status of ground floor PB 

and ground Limit switch. 

RUNG 0012-0013 

To open the lift door when it reaching the floor, Binary bits are used to store the status of First floor PB and 

First Limit switch. 

RUNG 0014-0015 
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To open the lift door when it reaching the floor, Binary bits are used to store the status of Third floor PB and 

third-floor Limit switch 

RUNG 0016 

From the previous rungs memories, the Open door motor is turned ON with three interlockings like closed-

door motor, Timer enables, UP/DOWN motor. 

RUNG 17 

When the open door limit switch is turned to on, the Open motor door should stop and timer needs to turn 

on to give time delay of 5s to close door motor. 

RUNG 18 

When timer done turned on, close door motor should ON until closed limit switch is turned ON. 

RUNG 19 

If no PB is turned on after getting into lift takes 10secs delay to open lift door again. If any PB is pressed, it 

will perform the respective operations. 

The program runs continuously until STOP PB is pressed Note: We can reduce the number of memories 

used. 

 

 محتويات الفصل  

 البعدية الأسئلة -6

 في المصاعد وهل يمكن الاستغناء عنها limit switchما هي فائدة 

 ما هي التغييرات التي يمكن عملها على البرنامج لاستحدامه في بناية مكونة من اربعة طوابق

 ر الاساسية : المصاد 

 https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf 

 Himanshu Kumar - Advanced Industrial Automation_ PLC programming in simplest way with 110 solved 

examples (2020) 
 

https://cdn.automationdirect.com/static/eBooks/PLC%20Handbook.pdf

